Kompressor Tu Flo 500

Kompressor

Tekniska data

Antal eylindrar 2

Cylinderdiameter 63,5 mm (2 1/2")
Slaglingd 42,86 mum (1 11/16")
Erforderlig driveffekt 2,3 hk

{vid 1250 varv/min. och

7 kp/em? mottryek)

Beskrivning

Kompressorn Hr Z-cylindrig och enkelverkande
samt drivs via kugghjul av motorn. Kompressorn ér
vattenkyld. Cylinderblock och eylinderhuvnd har
kylvattenkanaler som stir i férbindelse med mo-
torns kylsystem genom rorledningar. Kompressorn
har insugnings- och avioppsventiler som regleras
automatiskt. 1 samband med inloppsventilen f{inns
en avlastningsmekanism som reglerar kompressio-
nen av luft till systemet (se vidare "Verknings-
s41L7). Smérjningen av kompressorn ombesirjs av
motorns smirjsystem. Fran detta dr ett oljerdr an-
slutet till bakre locket pd kompressorm (se hild
163/323) och oljan trycks in 1 en smdrjkanal § kom-
pressorns vevaxel och vidare till respektive vevstaks-
lager, Dirifrin leds oljan vidare genom kanaler i
vevstakarna fram till kolvbulislagringen i vevstaken.
Ramlagren mm. &r stinksmorda. Frin kompres.
sorn rinner oljan tillbaka till imotorns oljeswmp.

Verkningssdatt

Kompressorn gir kontinuerligt nidr motorm &r
iging. Kompressionen av lult respekiive matningen
av tryckluft till trycklufthehdllarna regleras dock
av tryvckregulatorm som stdr i férbindelse med av-
lastningsmekanismen {bild 103/433—434—433 och

163/318) genom en kanal (G).

Vid kolvens (54) nedatgdende rorelse bildas ovan.
fér den ett visst undertryck varvid inloppsventilen
{9 hild 163/433) lvfts upp frin sitt site och Iuft
sugs in i oylindern genom luftfiltret (12) och in-
loppsporten (A). Nir kolven borjar den uppit-
giende rérelse (se bild 163/434) och tryckutjim-
ning i det nirnnaste har skett, stings infoppsven-
tilen av ventilfjiiderns (4) returkrafi. Direfter koms-
mer den innestingda luftvelymen att homprimeras
allt efter som kolven rir sig uppdt, D& lufttrycket
uppndr ett visst viirde dvervinns trycket pa avlopps-
ventilen (7) {ran fjidern {6) s& att ventilen Gppnas
och den komprimerade luften strémmar vt genom
avloppsventilen, genom avleppsporten (B) och vi-
dare till tryckluftbehdlarna.

Nir kolven bérjar sin nedétgiende rérelse igen
stiinger avloppsventilen, och hindrar dérmed den
komprimerade Iulten ait Atervinda till eylindern,
och inloppsventilen Sppnar fér nista insugningsslag
08V,
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Avlastningsmekanismen

Avlastningsmekanism, dldre typ

Da lufttrycket i behdllarna uppnatt 7,7 kp/em?
trider tryckregulatorn i funktion och slipper fram
tryckluft fran behallarna till kanalen (C) under
avlasningsmekanismens kolvar. Dérvid pressas av-
lastningskolvarna (17) uppdat och lyfter inlopps-
ventilerna (9) frén sina siiten.

Nir sa skett arbetar kompressorn utan kompres-
sion (avlastad): vid kolvens uppatgdende rirelse
i ena cylindern kommer luften att strémma igenom
bidda cylindrarnas éppna inloppsventiler och in i
den andra cylindern dir kolven dr pd nedatgiende
och omviint.

Nir lufttrycket i behdllarna sjunkt till 6,7 kp/
em? kommer regulatorn att lita trycket férsvinna
under avlastningskolvarna (17) och dessa trycks
déarvid tillbaka i vilolige av sina returfjidrar, in-
loppsventilerna stinger och komprimeringen &ter-
upptas.

Funktionskontroll

Kontrollera nir kompressorn dr igdng om onor-
malt ljud eller tecken pa olje- eller vattenlickage
féorekommer och vidtag eventuellt nédvindiga repa-
rationsdtgirder. Anmérkningsvirt oljelickage férbi
kolvringarna brukar ge sig tillkinna bla. genom
att onormala kvantiteter spillolja samlas i den vata
behallaren och genom stérre koksavsittningstenden-
ser i cylinderhuvudet.



Kontrollera allt emellanit {varje 10,000 km)} att
uppladdningstiden fér bromssystemet ir normal
(vid 1250 kompressorvary/min., ca 2000 motorvarv/
min., fran 0 ull 7,7 kp/em? ska laddningstiden
vara 3--—4 min. vid 150 1 tankvolym) och att kom-
pressorn avlastas vid 6vre tryckgriinsen 7,7 kpjem?2
och dterupptar laddningen vid 6,7 kpjem?,

Renovering — utbytessystem

Aven pi kompressorer som inte uppvisar nigot
akut fel men som varit i drift under ling tid synes
det limpligt ur férebyggande synpunkt att nirmare
underséka kompressorn. Dirvid hor man kontrol-
lera cylinderslitaget och med ledning hirav Gver-
viiga om mindre renoveringsitgirder eller uthyte
bor ske. Sidan inspektion #r att rekommendera
efter en kbrstriicka av ca 180.000 km. Ifrigavarande
tillsyn kan emellertid vara att fororda elter sivil
kortare som Lingre kérstriickor heroende pd hur
svira driftshetingelser som varit ridande.

Vid fel pd kompressorn som motiverar mera om-
fattande reparationsftgiirder sdsom borrning av cy-
linderlopp, renovering av lagergingar ete. rekom-
menderas utbyte av kompressorn mot en fabriks-
renoverad sddan,

Urmontering

1

a. Tom tryckluftsystemet genom att 8ppna drine-
ringskranarna pd trycklufthehallarna.

b, Tém motorns kylsystem och dirmed kompres-
S01NS,

¢. Lisgor luft-, vatten- och oljeledningar som ir
anslutna till kompressorn.

d. Lbsgbr kompressorns fastskruvar och urmontera
den.

e. Ta Joss kompressorns kugghjul med hjilp av
avdragare sedan stoppmuttern skruvats Joss. Ta
vara pd kilen sd att denna inte kommer hort.

Isartagning
Rengéring

Rengbr kompressorn utviandigt {rén olja och
smuts; anviind Hmpligt rengéringsmedel och vid
hehov stilborste.

Miirkning

For att underlitta paféljande ihopsitining av
kompressorn bér det inhérdes liget hos féljande
detaljer miirkas f6re isirtagningen:

Cylinderblocket — vevhuset; markera exempelvis
med kornslag.

Tag isir kompressorn i nummerfoljd enligt bild
163/421 och [6lj nedan givna anvisningar.

14. Ta bort avlastningsfjidern med hj ilp av skruv-
mejsel: sedan fjidern Iyfts upp nigot (rén sitt
nedre siite kan den tas ut,

17-—19. Anbringa ett trycklultmunstycke meot an-
slutningshalet f8r tryckregulator och slipp
fram tryckluft — men farsiktigt.

\ B3

Urmontering av vevaxvel | hydraulisk press
& A

27. Kontrollera forst att dverfallen Hr mirkta ty
de mdste vid ihopsitiningen placeras i samma
ldgen. Aven vevstakarna bér mirkas i férhal-
lande till motsvarande vevlagertappar si att de
placeras pi samma tappar vid monteringen,

30. Tryck ut kolvar med vevstakar ur cylinderhloc-
ket och siitt tillhaka lageréverfallen pi respek-
tive vevstake.

38, Lossa muttern och pressa ur vevaxeln i riktning

Lakat. (Bild 163/322)

4244, Pressa loss lagren sedan vevaxeln 1tagits
hort,

46—51. Tag isir luftliltret for tvittning, Blis det
rent med tryckluft och genomdrink filterinsat-
sen med ren motorsmdrjolja. Krama ur éver-
skottsoljan innan insatsen siitts tillbaka i luft-
filtret.

52--55, Ta bort kolvringarna. Om kolvarna eller
kolvbulisbussningarne ér forslitne sé atr de
madste bytas ut, lossgor da lasfjidern och pressa
ur kolvbultarna.

Inspektion och utbyte av detaljer
Cylinderhuvud och eylinderblock

Inspektera cylinderhuvudet och eylinderblocket
med avseende pa sprickor eller andra skador. P3-
triiffas sddana ska delarna bytas ut.

Vattenkanaler

Kontrollera cylinderhuvudets ocli evlinderbloc-
kets vattenmantlar med avscende pi lickor. Vid
misstanke om lickage montera ihop dem tillfdlligt
och proviryck kylsystemet.

Ventilfjider

Byt ut anvinda ventilfjidrar {ér avloppsventiler-
na mot nya. Aven anvinda inloppsventil{jidrar bar
kasseras,
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Inlopps- same avloppsventiler och siten

Byt ut ventilerna om anliggningsylan mot sitet
ir nimnvirt nersliten. Byt ocksd ut ventilsiitena om
de #r sd pass nerslitna att de inte kan gbras anvind-
bara genom slipning, Avloppsventilernas siiten skru-
vas loss med hjilp av fyrkantnyckel och inlepps-
ventilernas siten kan losgbras med expanderavdra-
gare.

Dey littaste séttet att {4 bort inloppsventilsitet
ir att ginga det med gingtapp, M 14, och dra
bort med hjilp av en skruv. Som distansrér mellan
skruvskalle och cylinder kan Himpligivis en hylsa
anvindas,

Bakre lock pd vevhuset

Byt ut anviinda tdtningar i locket mot nva. Kon-
irollera ocksd att tiitningssitena i locket #r felfria.
Skulle tdtningsspdret i locket vara nidmmvire upp-
slitet hér locket bytas ut eller ocksd kan spiret gi-
ras bredare genom svarvning till motsvarande Sver-
dimensionerad titningsring. Kontrollera ocksi att
ringgapet idr 0,008”—0,015" (0,20—0,38 mm); sitt
in titningsringen pad sin plats 1 vevaxelianden, vars
titningsyla ocksd ska vara felfri, och mit med hlad.
matt.

Vevaxelns lagerliigen i vevhuset

Kontrollera att lagerligena och vevhuset 1 6vrigt
dr intakta skulle t.ex. nigot lager ha "valsat™ i sitt
lige eller om detta dr uppslitet s§ miste vevhuset
bytas ut. Lagren ska ha litt presspassning i veyv-
huset.

Titningsytor

Kontrollera att alla titningsytor (mellan cylin-
derhuvud och -block, eylinderblock och vevhus
luftrenare och eylinderblock ete.) dr plana s ait
effektiv titning kommer att erhéillas.

Avlastningsmekanism

Kontrollera bla. avlastningskolvarna och deras
cylinderlopp i eylinderblocket med avseende pa sli-
tage. Loppen fir inte vara repade eller skadade pa
ndgot siitt vilket kan orsaka liickage och piskynda
slitage pd tidtningarna. Vid sidana skador eller be-
tydande slitage hor bussningen bytas, Bussningarna
bytes pd sd sitt alt de {8rst gingas upp, M 10, och
dras bort med hjilp av en skruv och en hylsa.
Sétt nya titningar pa avlastningskolvarna och smorj
in dem nog med ett specialfett. Kontroller att av-
lastningsmekanismens retwrfjiider har tillrdcklig
spinning {or att dter{tra avlastningskolvarna i vile-

liige.

Cylinderlopp

Kontrollera cylinderloppen med avseende péa sli-
tage, ovalitet eller andra skador (jfr bild 163/321).
Cylinderlopp som dr repiga eller ovala mer in
0,002 (0,05 mm) eller koniska mer in 0,003 (0,08
mm} bhor borras om eller slipas 1ill dverdimension,
Av Sverdimensionerade kolvar finns 0,0107, 0,020”
samt 0,030, Spelet mellan kolv och eylinderlopp
ska ligga mellan 0,002” och 0,004 7 (0,05—0,10
mm). Slatgiltig slipning av cylinderlopp bor ske
med eylinderblocket monterat pd vevhuset

Kontrell ev eyvlinderslitage

Kolvar

Underssk kolvarna med avseende pé slitage, re-
por eller skador av annat slag och byt ut dem om sa
erfordras. Kontrollera kolvslitaget med hjidlp av en
mikrometer; som ovan nidmnts ska kelvspelet ligga
mellan 0,002” och 0,004 {(,05—0,10 mm) i férhal-
lande till befintlig cylinderdiameter. (Jfr bhild
270/139),

Vid utbyte av kolv och/eller vevstale bir observeras

a. kolv av aluminium och vevstakar av stdl fir
kombineras f{drutsatt att samma kombination
anvindes 1 bida eylindrarna.

b, kolv av gjutjirn och vevstake av aluminium fdar
diiremot inte kombineras.

Uppmiitning «v kolvens diameter

Kolvringar

Kontrollera kolvringarnas passning i ringspdren,
Kontrollera dven ringgapet med ringarna placerade
1 eylinderloppet (se bild 163/380). P& hild 270/135
visas del ritta gapet och spelrummet. PA alumi-
ninmkolvar dir endast kolvringar av typ 1 finns
giller spelet enligt bild 270/135.
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Spel mellan kolvring och ringspdr

Kolvbultar

Kontrollera kolvbultarnas passning i1 kolvarna
och vevstakarna. Det mdste vara litt presspassning
i kolvarna och om bulten sitier fér 18st miste kolv-
bulten, kolven eller bada dessa delaljer hytas ut.
Kolvbulten ska givetvis vara “flytande” i vevstaks-
bussningen men spelet hor ej Sverskrida 0,0015”
(0,04 mm}; vid stéorre spelrum bér kolvbulishuss-
ningen bytas ut. Den nya kolvhultsbussningen ska
pressas in pd sin plats och direfter brotschas upp
sd att ett spel fér kolvbulten av 0,0001"—0,0006"
{(,003—0,015 min) erhilles. Kontrollera efter in-
pressningen atl smiarjhélet 1 hussningen ligger mitt
fir motsvarande hal i vevstaken. Kassera alltid an-
vinda kolvbultstradar och ersiitt dem med nya.

Vevstakslager, vevaxel och vevaxellager

Kontrollera vevstakslagren med avseende pé sli-
tage. Om lagerskdlarna dr {6rslitna eller uppvisar
skador miste de bytas ut. Om vevaxeln féreter
nidmnvirt slitage sd att slipning av denna erfordras
inmonteras lager av underdimension. Kontrollera
ocksd att lagerskélarnas anliggningsyta i vevstaken
ir felfri. Spelet mellan veviapp och vevstakslager
far inte vara mindre dn 0,0003” (0,008 mm) eller
mer dn 0,0021" (0,053 mm). Vevtappar som har en
storre ovalitet dn 0,0017 (0,025 mm} mdste slipas

-

om. Beakta vid slipningen att samma hélkilsradie
miste bibehdllas. Gingor, kilspdr ete. eller vev-
axelns titningsytor mot dndlocken far inte vara
skadade eller slitna. Kontrollera ramlagren och byt
ut dem om de ir slitna eller uppvisar andra tecken
pa skador, Lagren av- och pimonteras 1 hydraulisk
Press,

Anmdérkning

Vevstakslager tillhandahdlles som reservdel 1 {651
) 8! g »
jande underdimensioner: 0,0107, 0,020" och 0,030,

Slipning av avloppsventiler

Oavsett om nya ventilsiten ochjeller ventiler
kommer till anvindning boér ventilerna slipas in
mot sitena. GA dérvid tillvAga 1 princip pd samma
siitt som vid inslipning av en motors ventiler; an-
vind {6r slutgiltig inslipning mycket fin slippasta
och ventilens vridningsrérelse kan astadkommas
medelst ety skalt {orsett med sugplatta. Rengdr se-
dan ventilerna och inmontera dem for tdtningskon-
troll med nya ventilfjidrar och skruva in dverfalls.
mutirarna, Goér kontrollen med hjilp av tryckluft
{ca 7 kpfem? tryck) som slipps in genom avlopps.
porten i cylinderhuvudet. Pensla sipvatten pd av-
loppsventilerna med cylinderhuvudets undersida
vind uppdt. Som ett ungefizligt matt pa tilltet
Hickage kan niimnas ait under en tid av § sekunder
[ar en sdpbubbla av hagst 2,5 em bildas, Om otilla-
tet lickage {6rekommer ta en litt hammare samt en
tripinne och sld pd venulen genom siitet flera
ganger allt under det att tryvckluften fortfarande ir
pislippt. Sedan ventilen déirigenom fitt klappra
mot sitet ndgra ginger brukar mindre lickor vara
avhjilpta,

Pensla ocksa sépvatten utviindigt pa Sverfalls-
muttrarna éver avioppsventilerna och kentrollera
att dessa titar mot cylinderhuvudet; hiir tilldts
inget lickage alls.

1 mslummg hirtill kontrollera ocksi att ventil-
rorelsen dr tillrickliz. Med nya avloppsventiler,
ventilfjidrar och skruvproppar ska ventilen kunna
Iyftas mellan 0,056”—0,070" {1.40—1.80 mm).

Slipning av inloppsventiler

Inloppsventilerna hor slipas in pd motsvarande
siitt som avloppsventilerna. Montera di férst deras
verdtilstyrningar sd att de blir centrerade, Kontrol-
lera att vinkelriita avstindet {rdn cylinderblockets
Svre plan 1l inloppsventilens sitesplan e} dr stérre
in 0,145" (3,70 mun). Efter inmontering av nytt ven-
tilsite bor avstindet vara mellan 0,1017—0,113"
({2,55--2,85 mum).

lhopsattning

Séitt thop kompressorn i motsait ordningsféljd
mot isdrtagningen. och uppmédrksamma noga de
nedan givne anvisningarna. Anvind endast nye
packningar.

55--52. Smér] kolvbulisbussningen med ren motor-
olja och sitt pd kolv pd vevstake. Innan kolv.
hulten pressas in vrid denna si att dess hil for
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lastraden kommer att sammanfalla med kol
vens, Om det erfordras relativt stor presskraft
for ipressningen av bulten, kontrollera med
hjilp av mikrometer att kolven inte deforme-
rats, Lés kolvbulten med ny lisfjider. Anviind
inte kolvar i vilka kolvhulien sitter lost.
Sitt pé kolvringarna; vind “top”-miirkningen
uppat. Detta dr viktigt med hinsyn till deras
koniska form. Frid ringarna s¢ att deras ring-
gap inte kommer under verandra wtan blir fér-
delade runt kolven.
4438, Konlrollera att vevaxellagren #r ordent-
ligt inpressade mot ansatsen pa vevaxeln, Smirj
ocksd lagren med motorolja. Pressa forsiktigt
in vevaxeln si lingt att lagren far nrsprungligt
lige 1 forhillande Uill vevhusets gavel.

34, Ardragningsmoment: 1,8 kpm.
31, Atdragningsmoment: 4,0 kpo.

30--27. Sitt 1 kolvar och vevstakar i eylinderbloc-
ket, Losgor forst lagerdverfallet pd vevstaken
som ska siiitas in och vrid vevaxeln sd att vev-
tappen ifrdga #r riktad nedat. Kontrollera att
eylinderloppen och vevtapparna dr rena och
se till att vevstaken blir monterad pid samma
vevtapp som forut, Lageroverfallet ska sedan
placeras i dverensstimmelse med tidigare mirk.
ning mot vevslaken. Vanligen ska éverfallen
vara vinda si att spdren [6r lagerskdlarna i
vevstake respektive tiverfall kommer intill sam-
ma vevstakshult. Atdragningsmoment 1,8 kpm.
Las vevstaksbultarna med ldstrdd.

19—17. Se tll att avlastningskolvarna och kolv-
titningarna dr smorda med specialfett och var
forsiktig sa att avlastningskolvarnas titningar
inte skadas d& de placeras i loppen.

-15. Kontrollera med hjilp av tryckluft (ca
7 kp/em?) att avlastningskolvarna titar ordent.
ligt. Droppa lite olja runt avlasiningskolvarna,
Tryck en skiva mot eylinderblockets tvre plan
sd ait avlastningskolvarnas rérelse begriinsas.
Anbringa tryckluftmunstycket mot anslutnings-
halet for tryckregulatorn och blis,

I. Atdragningsmomentet ska vara 2,1 kpm.

Inmontering

a. Kontrollera atl oljeledningen till kompressorn
ir ren och vidare hér man [§rvissa sig om ait
olja matas fram 1ill kompressorn obehindrat,

b

Rengir eller byt wi alla skadade, rostiga eller
smutsiga luft- eller vattenledningar, innan de
ansluts 1ill kompressorn. Anviind alltid en ny
packning for avloppsledningen. Anslut ocksi
oljeledningen,

¢. Dra at fistskruvarna ordentligt.

Kontroll

Efter inmontering av kompressorn kontrollera
den med ledning av anvisningar under “Funktions-
kontroll”,

Felsokning

L Kompressorn hdaller ej tillriickligt tryck
I systemet

a. Tgentiippt Iuftfilier.

h. For mycket kokshildning i kompressorns cylin-
derhuvud eller avloppsledning.

e. Avloppsventilerna ldcker.
d. For stort slitage (kolvar och ecylindrar).

e. Inloppsventilerna Yicker eller har hiingt upp sig.

1L Onormeit Ljud
a, Kagghjulet iir Ist pi axeln.

b. For mycket kokshildning i kompressorns cylin-
derhuvud eller avioppsledning.

c¢. Slitna Jager.

d. Foér stort slitage {kolvar och eylindrar).

1L Kompressorn slipper {orbi for mycket olja
a. For stort slitage {kolvar och cylindrar).

b. Tgentippt lultfilter.

¢, Kolvringarna felakiigt isatta,

d. Overtryck 1 motorns vevhus.

V. Kompressorn avlastar inte

a. Fel pa avlastningskolvarnas titningar (se dven
"Fryckregulatorn™),

b. Avlastningsmekanismen har kirvat.

e R_ingpumpningsventilen kan sta i ldge ringpump-
ning.

Avtappning av kylvatten

Om kylsystemer téms vintertid miste man {&rvis-
sa sig om att allt vatten verkligen rinner ur kom-
pressori. Normalt sker denna t8mning automatiskt
i samband med att motorns kylsystem téms férut-
satt alt vagnen inte lutar framdit eller 4t sidan,
I sédant {all hir skravproppen med inviindig 6-kant
som sitter 1 kompressorns frimre viinstra del, lossas
s att vatten rinner wi den vigen och {rysrisk fire-
byggs.
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Kompressor

Beskrivning

Kompressorn ir encylindrig, luftkyld samt drivs
av kugghjul frin motorns transmission. Koempres-
sorn har inlopps- och utleppsventiler som regleras
av luftens tryck, Ovantér inloppsventilen finns en
avlasiningsmekanism vilken reglerar kompression
av luft till systemet. Smdrjningen av kompressorn
ombesdrjs av motorns smirjsystem. Frin detta idr
ett oljerdr anslutet 1 kompressorns bakre lock dir
bussningen smérjs. Oljan trycks direfter in i vev-
axeln genom borrade kanaler till vevstakslagren.
Kolvbulien, eylinderviigzen och kullagret Hr stink-
smorda. Frén kompressorn rinner oljan tillbaka til?
motorns oljesump.

Verkningssdatt

Kompressorn gir konitinuerligt nfir motorn ir
iging, Kompressionen av luft och matningen av
trveklafe i1l tryekluttbehdllarna regleras dock av
iryekregulatorn som stdr i {orbindelse med avlast-
ningsmekanisinen genom ett rir,

Vid kolvens neditgdende rérelse bildas ovanfor
den ett visst undertryck varvid infoppsventilen dras
ned ifrdn sitt site och Iuft sags in i cylindem ge-
nom lufifiltret och inloppsporten, Nir kolven bhér-
jar den uppétgiende rirelsen och tryckutjim-
ning i det nidrmaste har skett, stings inlopps-
ventilen av ventilfjidern. Direfter kommer den
innestiingda Inftvolymen att komprimeras allt efter
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som kolven ror sig uppat. Da lufttrycket uppnir
ett visst virde dvervinns trycket pd avloppsventilen
sd att ventilen oppnas och den komprimerade
luften strémmar ut genom avloppsventilen, genom
avloppsporten och vidare till tryckluftbehéllarna.

Nir kolven borjar sin nedatgdende rérelse igen
stinger avloppsventilen, och hindrar dirmed den
komprimerade luften att dterviinda till eylindern,
och inloppsventilen éppnar fér nista insugningslag
0sV.

Da lufttrycket i behallarna uppnétt 7,7 kp/cm?
slipper tryckregulatorn fram tryckluft fran behél-
larna till avlastningsmekanismen. Dirvid pressas
avlastningskolven nedét och pressar ner inloppsven-
tilen fran sitt siite.

Direfter arbetar kompressorn utan att kompri-
mera luft (avlastad): Vid kolvens neditgiende ro-
relse sugs luften in pa vanligt sitt men di kolven
ror sig uppéit kommer luften att pressas tillbaka ut
forbi inloppsventilen och ut genom filtret.

Dé lufttrycket i behéllarna sjunkit till 6,7 kp/
em? kommer tryckregulatorn att lita trycket for-
svinna 6ver avlastningskolven och den trycks upp
av sin returfjider, varvid inloppsventilen stinger
och laddningen aterupptas.

Funktionskontroll

Kontrollera nidr kompressorn ir igdng om onor-
malt ljud eller tecken pa oljelickage forekommer
och vidtag eventuellt nédviindiga reparationsatgiir-
der. Anmirkningsviirt oljelickage férbi kolvring-
arna brukar ge sig tillkinna bl.a. genom att onor-
mala kvantiteter olja samlas i den véta behallaren
och genom storre koksavsittningstendenser i cylin-
derhuvudet.

Kontrollera allt emellandt (se periodiskt under-
hall) att uppladdningstiden fér bromssystemet Ar
normalt.

Vid 1250 kompressorvarv/min., ca 2000 motor-
varv/min., ska laddningstiden frin 0 till 7,7 kp/cm?
med 50 1. tankvolym vara 2—2.5 min,

Kontrollera idven att kompressorn avlastas vid
dvre tryckgriinsen 7,7 kp/em?2 och dterupptar ladd-
ningen vid 6,7 kp/em2.

Renovering — utbytessystem

Aven pa kompressorer som inte uppvisar nigot
akut fel men som varit i drift under léng tid synes
det limpligt ur férebyggande synpunkt att niirmare
undersdka kompressorn. Dirvid bér man kontrol-
lera cylinderslitaget och med ledning hirav &ver-
viga om mindre renoveringsitgirder eller utbyte
bor ske. Sddan inspektion #r att rekommendera
efter en korstriicka av ca 180.000 km. Ifrigavarande
tillsyn kan emellertid vara att férorda efter savil
kortare som lidngre korstrickor beroende pid hur
svira driftsbetingelser som varit rddande.

Vid fel pd kompressorn som motiverar mera om-
fattande reparationsitgirder sdsom borrning av cy-
linderlopp, renovering av lagergingar etc. rekom-
menderas utbyte av kompressorn mot en renoverad
sadan.



Urmontering

Tém tryeklnftsystemet genom atl dppna driine-
ringskranarna pd tryckluftbehillarna.

Losgor Iufi- och oljeledningar som dr ansluina
till kompressorn.

Lisgdr kompressorns fistskruvar och urmontera
den.

T'a loss kompressorns kugghjul med hjilp av av-
dragare sedan muttern skruvats bort. Ta vara pi
kilen sd att denna inte kommer bort,

Rengoring

Rengér kompressorn utviindigt frin olja och
smuts, anvind limpligt rengdringsmedel och vid
hehov stidlborste.

Mirkning

For att underlitta paféljande ihopsitining av
kompressorn hdr det inhordes liget hos {6ljande
detaljer miirkas fore isdrtagningen.
(T;}inderhuvud — cylinder — vevaxel
Vevstake — vevaxel
Bakre lock — vevhus

Mirk exempelvis med kérnslag,

Tag isiir kompressorn 1 nummerf6ljd enligt bild
och [6lj samtidigt nedan givna anvisningar.

25 Skruvas wr neddt, medurs, di topplocket sitter
i skruvstycke enligt hild 163/427,

26  Pressas ur,

30 Dras ur med expanderavdragare.

31 Ar bussningen sliten eller skadad (se rengéring
och inspektion) och skall bytas gingas den
forst med en gingtapp, M10, varelter en skruy
anvindes som avdragarskruv, En hylsa kan
anvindas som mothill,

4650 Tas endast isir di kolvbulishussningen #r
sliten eller nigon av detaljerna #r skadade.

55 Bussningarna dras ur med expanderavdragare
om de hehover bytas,

Bl

Rengoring och inspektion

Tviitta samtliga detaljer 1 limplig rengdrings-
viitzka,

Kontrollera att alla sotavlagringar ér borta frdn
koly och evlinderhuvud.

Cylinderhuvnd

Inspektera cylinderhuvudet med avseende pd
sprickor eller andra skader. Kontrollera att avlast.
ningskolven, hussningen och ldtningsringen ¢j Hr
slitna eller skadade. Har ventilerna djupare miir-
ken dn 0,08 mm mdiste de bytas i annat fall kan
de slipas med slippasta mot en plan yta.

Bakre lock pa vevhuset

Kontrollera att locket ej dr sprickt och au Lt
ningsylorna ir oskadade. Ar bussningama i locket
glitna bytes de. De gamla dras ur med expander-
avdragare, varefter nya pressas i,

De nya bussningarna brotschas efter ditpress.
ningen till 1,00507—1,00125" (25,41--25,43 mm)
diameter s8 att etr spel pd 0,001257--0,0015"
(0,332—0,038 mom) uppstir.

Stipning ev ventiler

Ventiler och ventilsiiten bhir slipas in mot var-
andra, Detta géller dven om nya detaljer skall an-
vindas, Der gdrs limpligast pd s§ sttt ait man
gnider ventilen mot sitt site med litet fin slippasta,
Finns djupare miirken i ventilen eller sitet kan
dessa {Orst slipas hort mot fin smirgelduk soin
liggs pa en plan yia.

Ventiferna dr vindbara vilket hetyder att om ena
sidan iir skadad kan andra sidan anviindas i stil.
let. Utoppsventilens tithet kontrolleras Limpligast
genom att en tryckluf{tsledning ansluts till eylinder-
huvudets utloppshal. Dirvelter penslas sipvatten pd
utloppsventilens fjiderhdllare och dir tilldts inget
lickage. Vid ventilen ullits ett lickage som ger
maximalt en 2,5 cme:s sdpbubbla pa 5 sek.

Byt alhid utloppsventilens returfjiader och de
andra fjddrarna om de dr utmattade eller skadade.
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Tédtningsytor

Kontrollera att alla tiiningsytor (mellan eylin-
derhuvud och evlinder, eylinder och vevhus) &r
plana si att effektiv tédtning kommer att erhéllas.

Avlastningsmekanism

Kontrollera bla. avlastningskolven och dess cy-
lindexlopp med avsecende pd slitage. Loppet fir
inte vara repat eller skadat p& ndgot siitt vilket
kan orsaka lickage och paskynda slitage pad (it
ningen. Vid sidana skador eller betydande slitage
hér bussningen bytas. D& ny bussning anviinds
brotschas den efter ditpressning till 0,3745"—
0,3755” (9,50—9,54 mm) diameter. Siitt pd ny tiit-
ning pd avlastningskolven och smdérj in den noga
med ett specialfett. Kontrollera att avlastnings-
mekanismens returfjider har tillrdcklig spinning
for alt aterfdra avlastningskolven i vilolige.

Cylinder

Kontrollera cylinderloppet med avseende pa sli-
tage, ovalitet och skador. Ar cylindern repig eller
har mer in 0,002 (0,050 mm) ovalitet eller 0,003"
{0,075 mm)} konicitet maste den bytas.

Spelet mellan kelv och eylinder skall ligga mel
lan 0,0027—0,003” {0,050—0,075 mm). Ar spelet
stirre miste kolv, eylinder eller bidadera bytas ut.

Kolv, kolvringar

Kontrollera kolven med avseende pé slitage och
skador.

Slitaget kontrolleras med mikrometer. Kolvspelet
i eylindern skall vara (,0027—0,003" (0,050—0,075
mm).

Kentrollera kolvringarnas passning i ringspiren.
Kontrollera #dven ringgapet med ringarna isatta i
eylinderloppet.

837429
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Ringgapet skall vara 0,0037—0,007" (0,076—
0,178 mm).

1. 00005 (001300
¥ 00025 " (0,063
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Kolvbult

Kolvbulten dr av {Iytande typ och skall diirfor
gd med litt presspassning in i kolv och bussning.
Spelet mellan kolvbult och bussning fir ej dver-

skrida 0,0015” (0,038 moum).

Vid storre spel bér kolvbultshussningen bytas.
Den nya kolvbultsbussningen ska pressas in pa plats
och direfter brotschas upp sd att féreskrivet spel
for kolvbulten erhélles.

Kontrollera efter inpressningen att smdirjhdlet i
bussningen ligger mitt f6r motsvarande hal i vev.
staken,



Vevstahslager, vevaxel och vevavellager

Kontrollera vevstakslagren med avseende pé sli-
tage. Om lagerskdlarna dr {drslitna eller uppvisar
skador miste de Dbytas ut. Om vevaxeln féreter
nimnvirt slitage sd att slipning av denna exfordras
immeonteras lager av underdimension. Kontrollera
ocksf att lagerskdlarnas anliggningsyta i vevstaken
dr felfri. Spelet mellan vevtapp och vevstakslager
far nte vara mindre dn 0,0017 (0,025 wmm) eller
mer dn ,003” {0,076 mm). Vevtapp som har en
stérre ovalitet dn 0,001 (0,025 mm) miste slipas
o, Beakta vid slipningen att samma halkilsradie
méste bibehdllas, Gingor, kilspir ete. eller vev-
axelns tilningsytor mot dndlocken {ar inte vara
skadade eller slitna, Kontrollera ramlagren och byt
ut dem om de dr slitna eller uppvisar andra tecken
pa skador,

Anmdarkning

Vevstakslager tillhandahdlles som reservdel i £51-
jande underdimensioner: (L0107 och 0,020/,

IHOPSATINING

St ihop 1 motsatt ordnings{sljd mot isirtagning
och uppmirksamma noga nedan givna anvisningar,
Anvind endast nya packningar.

06 Kontrollera att rullagret dr ordentligt inpres-
sat mot ansatsen pa vevaxeln, Smirj med mo-
torolja.

36 Vindes med de radiella spfiren mot vevaxeln.

49 Smérj kolvbultshussningen med ren motorolja

och siitt ihop kolv och vevstake. Om det er-
fordras relativt stor presskraft fér ipressning
av bulten, kontrollera med hjilp av mikrome-
ter att kolven inte deformerats.
Tri pé kolvringarna, vind “top”-mirkning
uppdt. Detta iy viktigt med hinsyn till deras
koniska form. Frid ringarna si att deras ring-
gap inte hommer under varandre utan blir
férdelade runt kolven.

42 Sdir i kolv och vevstake i vevhuset. Losgor

{Grst lagerdverfallet pa vevstaken och vrid vev-
axeln si att vevtappen #r riktad nedit. Kon-
trollera att cylindexloppet och veviappen ir
rena.
Sitt fast lagerdverfallet i Gverensstimmelse
med tidigare mirkning. Vanligen skall &ver-
fallen vara viinda sd att spiren fér lagerkilarna
i vevstake respektive Gverfall kommer intill
samma vevstakshult.

38 Atdragningsmoment 0,50--0,55 kpm.

29 Anviind Loctite gingtiitning eller liknande tit-
ningsmedel vid ditpressningen. Ls ventilsiitet
med tre kiirnslag enligt bild 163/432.

18 Atdragningsmoment 1,25—1,40 kpmn.

% Smérj aviastningskolven med specialfett. Var

forsiktiz med titningen si att den inte skadas
vid ditsittningen.
Kontrollera med hjilp av tryckluft (ca 7 kp/
cm?) att avlastningskolven 1tdtar ordentligt.
Pensla sipvatien 6ver inloppsventilsitet och
inloppsporten, Anbringa tryckluftsmunstycket
mot anslulningshilet fér tryckregulatorn och
blis,

B13

Inmontering

Kontrollera att oljeledningen till kompressorn ir
ren och vidare bir man férvissa sig om att olja
matas fram till kompressorn obehindrat.

Rengir cller byt ut alla skadade, rostiga eller
smutsiga luft- eller vatienledningar, innan de an.
slats 1ll kompressorn, Anvind alltid en ny pack-
ning fér avleppsledningen. Anslat ocksd oljeled-
ningen,

Dra dt fistskruvarna ordentligt.

Kontroll

Eftey inmontering av kompressorn kontrollera
den med ledning av anvisningar under “Funktions.
kontroll™,

Felsdkning

I Kompressorn héaller ej tillriickligt tryck
i systemet
Igentippt lulifilter.
Fér mycket kokshildning i kompressorns eylin-
derhuvad eller avlioppsledning.
Avloppsventilen licker.
Fér stort slitage mellan kolv och cylinder,
Inloppsventilen licker eller har hiingt upp sig.

Il Onormealt ljud

Kugghijulet dr 18st pd axeln,

For mycket koksbildning i kempressorns cylin-
derbuvud eller avloppsledning.

Slitna Jager.

For stort slitage mellan kolvy och cylinder.
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T Kompressorn slipper {orbi for mycker olja

Foér stort slitage mellan kolv och evlinder.
Igentiippt luftfilter.

Kolvringarna felaktigt ditsatta,

Overtryek i motorns vevhus,

IV Kompressorn avlastar inte

Fel pa avlastningskolvens titning (se dven
"Tryckregulatorn™).

Avlastningsmekanismen har kiirvat,
Ringpumpningsventilen kan std i lige ring-
pumpning,

Verktyg

79016 Dom for inpressning av bussning i bakre
lock.

79017 Dorn f6r in- och urpressning av kolvhult-
bussning.



